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Automotive Lighting ist der weltweit fiihrende Hersteller von
Fahrzeugbeleuchtung.

Die Liiftungselemente wurden naht- und fugenlos in die
Flachenabdichtung integriert.
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Auvtomotive Lighting, Brotterode

Spot on: Produktion von Fahrzeug-
beleuchtung unter dichten Diichern

Automotive Lighting, weltweit fiihrender Hersteller von Fahrzeugbeleuchtung in der
Automobilindustrie, wurde 1999 als Joint Venture von der Magneti Marelli Gruppe,
einer Tochter des Fiat Konzerns, und der Robert Bosch GmbH gegriindet. Mittler-
weile ist das Unternehmen eine 100-prozentige Tochtergesellschaft von Fiat.
Das Werk Brotterode in Thiiringen ist mit fast 1 000 Beschaftigten groRter Arbeitgeber

der Region.

Das aus der DDR Zeit stammende Gebéaude
ist ein Standardplattenbau in Industriebau-
weise mit innen liegender Entwdsserung. Im
Rahmen von Umbaumafinahmen in den 90er
Jahren wurde die Bedachung erneuert. Auf
der Betondecke wurde eine Dampfsperre
verlegt, die durch eine Styropord@mmung
von der Dachbahn-Abdichtung getrennt ist.
Die Konstruktion bereitete aufgrund starker
Bauteilbewegungen massive Probleme.

Erfolglose Reparaturen

AuRerdem hatte die alte PVC-Dachbahn
durch Weichmacherverlust ihre Elastizitat
eingebiiRt und an Volumen verloren. Der
irreversible Schrumpfungsprozess fiihrte zu
Abrissen im Randbereich und Rissbildung
an den StoRen mit der Folge, dass die Ab-
dichtung ihre Funktionsféhigkeit verlor. Seit
Jahren kam es wiederholt zu Feuchtigkeits-
schéden. Da Wasser die Produktion von
elektronischen Hochleistungsprodukten ge-
fahrdet, entschloss sich das Unternehmen
nach erfolglosen Reparaturmafnahmen
zu einer kompletten Neuabdichtung des
Daches. Der oOrtliche Generalanbieter, die
Baumh&mmel Haustechnik GmbH, (ber-
nahm den Auftrag. Gemeinsam mit KEMPER
SYSTEM Gebietsleiter Bernd Zimmermann
und Matthias Bolte, Kundenbetreuer Tech-
nik, wurde eine langzeitsichere Losung pra-
sentiert, die Automotive Lighting Uiberzeugte.

Referenz VW Baunatal

Die Entscheidung zugunsten von KEMPE-
ROL® fiel nach einer intensiven Priifung
des Materials. Ausschlaggebend war die
fast 40-jahrige positive Praxiserfahrung auf
den Dachern des VW Werks in Baunatal,

Ralf Baumhé&mmel (rechts) empfahl Facility Manager Volker
Fuchs die Fliissigabdichtung.

wo sich die Thiringer vor Ort informierten,
sowie andere industrielle Referenzobjekte
weltweit. Dariiber hinaus wurden auf dem
in Brotterode abzudichtenden Dach Probe-
flachen verschiedener Abdichtungsmateri-
alien verlegt. Auch im direkten Wettbewerb
berzeugte KEMPEROL®. Die geringfligig

Die Dachfléche ist mit einer Vielzahl von Aufbauten bestiickt.

T

héheren Materialkosten wurden gegen die
Reparaturkosten als Amortisation gerech-
net. Volker Fuchs, Facility Manager bei Au-
tomotive Lighting, erlauterte: ,Wir haben
eine 10-jahrige Garantie bekommen. In der
Vergangenheit hatten wir jedes Jahr teure
Reparaturarbeiten, die erfolglos blieben,
da sich die Schadensstellen in den meisten
Féllen nicht genau lokalisieren lieRen. Wenn
damit jetzt Schluss ist, amortisieren sich die
Mehrkosten einer Flussigabdichtung im Ver-
héltnis zu einer konventionellen Dachbahn in
kiirzester Zeit.*

Losemittelfrei bei laufender
Produktion

Hinzu kamen weitere Auswahlkriterien: Die
Arbeiten erfolgten wéhrend der normalen
Betriebszeiten bei laufender Produktion.
Da ausgeschlossen werden musste, dass
beispielsweise Regen in die Halle gelangt,
kam ein grofflachiger Abriss nicht in Frage.
Gleichzeitig sollte das zusétzliche Flachen-
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Auf diesem Produktionsgebéude in Brotterode wurden fast 10.000 gm Dachflédche mit KEMPEROL® 2K-PUR abgedichtet.

Die Liftungselemente wurden naht- und fugenlos in die
Flachenabdichtung integriert.

gewicht so gering wie mdglich sein, um die
statischen Kapazitaten fir produktions-
wichtige Ausbauten nutzen zu kénnen. Mit
KEMPEROL® lassen sich nachtragliche
Aufbauten wie Klimaanlagen und Liftungs-
gerate problemlos in die bestehende Fla-
chenabdichtung integrieren.

Im Sommer/Herbst 2007 wurden 10.000 gm
Dachflache auf einem Produktionsgeb&u-
de mit KEMPEROL® 2K-PUR instand ge-
setzt, ein erster Teilabschnitt von 1.000 gm
war bereits 2006 fertiggestellt worden. Die

Flussigabdichtung wurde — nach griindlicher
Reinigung — direkt auf dem alten Dachpaket
aufgebracht. Da KEMPEROL® wasserdampf-
diffusionsfahig ist, kann Feuchtigkeit aus
dem Untergrund entweichen. Auf einen Ab-
riss kann komplett verzichtet werden, kost-
spielige Entsorgungsgebiihren fallen nicht
an. Um eine optimale vollflachige Haftung
zum Untergrund sicherzustellen, wurde zu-
nachst eine KEMPEROL® EP-Grundierung
aufgezogen, anschlieBend die I6semittelfreie
KEMPEROL® 2K-PUR Abdichtung im be-
kannten Zweischichtverfahren aufgetragen.
Da auf dem Dach groRflachig Klimaanlagen
installiert sind, die Aufenluft in die Produkti-

onshalle leiten, gab es zur geruchsneutralen
Produktvariante keine Alternative.

Bavutafel:

Bauherr: Automotive Lighting
Brotterode GmbH

Material: KEMPEROL®

EP-Grundierung;
KEMPEROL® 2K-PUR
Abdichtung

KEMPER SYSTEM Verarbeiter:
Baumha@mmel Haustechnik
GmbH & Co. KG, Brotterode

Das KEMPEROL®
Verarbeiter-Team der
Bauhdmmel Haustechnik
GmbH & Co. KG besteht
aus sieben Mitarbeitern:
Peer Aschenbach,

Sven Biichner,
Geschéftsfiihrer Ralf
Baumhammel und André
Fuchs (von links),

sowie — nicht auf dem
Bild - Uwe Schart,
Marco Hénsel, Nicky
Scharfenberg und

René Treptow.




